
本製品は改良の為予告なしに変更する事があります｡：図面ｻｲｽﾞ　A3

商品区分

品番(製品名)

図面名

仕様

縮尺

ﾌｧｲﾙNo.(DL時)

･立付け用ﾌﾞﾗｹｯﾄ
    材質:ZDC(亜鉛合金ﾀﾞｲｶｽﾄ)
    ｶﾊﾞｰ:AES樹脂    

ｱｰｸｸﾞﾘｯﾌﾟ

立付け用ﾌﾞﾗｹｯﾄ(全3種)

1/3･1/5

各種立付用ﾌﾞﾗｹｯﾄ図 
   及び､取付施工例

02-tatetuke-bracket+
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M6 ITﾊﾝｶﾞｰ

K型水平ｷｬｯﾌﾟK型水平ｷｬｯﾌﾟ

M6 寸切りﾎﾞﾙﾄ
       +ﾒｶﾅｯﾄ

M6 ITﾊﾝｶﾞｰ

正面図 正面図

平面図

(補強位置 Part.2)

側面図 側面図

ｶﾊﾞｰｷｬｯﾌﾟ

硬質樹脂ｶﾊﾞｰ

ｶﾊﾞｰｷｬｯﾌﾟ

硬質樹脂ｶﾊﾞｰ

【切断加工が必要となります】

ｶﾊﾞｰｷｬｯﾌﾟ

硬質樹脂ｶﾊﾞｰ

丸型手摺
立付け用ﾌﾞﾗｹｯﾄ
H=64(切断加工)

丸型手摺 立付け用ﾌﾞﾗｹｯﾄ
         H=64(切断加工)

丸型手摺 立付け用ﾌﾞﾗｹｯﾄ
         H=64(切断加工)

(補強位置 Part.1)

【切断加工が必要となります】

補強PL-0.8以上(当社外工事)
又は､補強ｺﾝﾊﾟﾈ(当社外工事)

補強PL-0.8以上(当社外工事)
又は､補強ｺﾝﾊﾟﾈ(当社外工事)

補強PL-0.8以上(当社外工事)

丸型手摺 立付け用ﾌﾞﾗｹｯﾄ H=79【基準 手摺芯=70】ﾀｲﾌﾟ S=1/3丸型手摺 立付け用ﾌﾞﾗｹｯﾄ H=69(手摺芯=60)切断加工 S=1/3丸型手摺 立付け用ﾌﾞﾗｹｯﾄ H=64(手摺芯=55)切断加工 S=1/3

2-φ10穴あけ 2-φ10穴あけ 2-φ10穴あけ

φ34丸型手摺
立付けﾌﾞﾗｹｯﾄ取付施工例 S=1/5

･図は例として､φ34丸型手摺
      H=64ﾀｲﾌﾟ 立付け用ﾌﾞﾗｹｯﾄ
  LGS下地 P.B *+*(鉄板補強)の時の､取付を示す｡
  LGS下地 P.B *+*(ｺﾝﾊﾟﾈ補強)の時の､取付を示す｡

補
強
P
L
-
1
5
0
以
上

補
強
P
L
-
1
5
0
以
上

補
強
P
L
-
1
5
0
以
上

補
強
P
L
-
1
5
0
以
上

1
5
0

*
1
5
0

72

34 38

8 64

7
5

7
5

7
5

7
5

補強PL-150以上
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